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Durchbriiche

D1 Rolltor Packmittel in die Packmittelschleuse

D2 Bestandstor Nord wird Rohrdurchfuhrung
D3 TurSdd auf 2,75 m aufweiten, Schnelllauftor zum Salzbad
D4 Tuar Kasefertigung zur Verpackung, Hygieneschleuse
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Konzept Legende Regeln Legende
Hartkaserei(Bergkdse-Art) fiir 20.000 | Milch am Tag, etwa 1,75 t Kdse in 125 Blocken I Bestandswand Drei Rinnen je Trasse (Energie, MSR, Daten), 30 cm Abstand oder Trennsteg. Keine === fFnergie
zu 14 kg, 4 Monate folienreif, verpackt als Warfel zu 16 Stlick je Schale. Untere Halle B Neue Wand, Anbau, Durchbruch waagrechte Rinne Uber offenen Kasefertigern oder Formen. === Steuerung, MSR
W'I_d Katse.fertlgun.g, neuer Sldanbau 24 x 18 m flr Salzbad, Folierung, Reifelager, 3 Offnung zumauern Salzbad: Rinnen aus 1.4571 oder GFK mit Abtropfschutz. Reifelager 82 % rF: Gerate === Daten, LWL
Warfellinie und Kthllager. 1 Hochhygienezone (EHEDG Doc. 44) mindestens IP66. 1 UV/RIO-Schrank
Kesselmilch 72 °C, 15 s, gekihlt auf 32 °C. Molke Uber T-451ins Molkesilo S-203, = Produkt < Kabeldurchfiihrung
Abholung in der Tankwagen-Bucht. == Molke
m=m Personal
Raumbuch und Hygienezonen (Auszug) Kapazitaten
Raum m’ Zone Temperatur rf Boden Entwasserung Anlage Kapazitat Bedarf Auslastung
Milchannahme 18 Mittel 10 bis 25 °C PU-Zement R12 Rinne 1.4301 Annahme 30m’h 20m®am Tag Tham Tag
Kaselabor 11 Mittel 20°C PU-Zement R10 Ablauf Rohmilchsilos S-201, S-202 100m® 20m®am Tag 5 Tage Puffer
Prozess Kesselmilch 63 Mittel 15 bis 25 °C PU-Zement R12 Rinne 1.4301 Kesselmilcherhitzer WT-302 10m’/h 20m®am Tag 2hamTag
Kasefertigung 115 Hoch 16 bis 18 °C unter 70 % PU-Zement R12,1,5 % Gefalle Schlitzrinne 1.4404 Kasefertiger KF-401, KF-402 4 Chargenam Tag 2 Chargen 50 %
Salzbad 44 Hoch 12°C unter 85 % PU-Zement salzfest R12 Ablauf 1.4571 Blockpressen PR-420, PR-421 256 Blocke am Tag 125 Blocke 49 %
Folierung, Kistenwasche 20 Hoch 12°C unter 85 % PU-Zement R12 Rinne 1.4404 Salzbad SB-450 400 Platze,60h 313 Platze 78 %
Reifelager 201 Mittel 12°C 82 % PU-Zement, Regallast Ablauf mit Geruchsverschluss Reifelager RL-460 357 Paletten 313 Paletten 88 %
Warfellinie 59 Hoch 10bis12°C unter 70 % PU-Zement R12 Schlitzrinne 1.4404 Wirfellinie 1.800 Packungen/h 11.200 Packungenan5 Tagen 6,2hamTag
Packmittelschleuse 9 Mittel Umgebung PU-Zement R1 keine Molkenseparator SEP-452 10m%h 18 m®am Tag 2ham Tag
Kihllager 74 Basis 4°C PU-Zement R11 keine Molkesilo S-203 50m® 18 m®am Tag 2,7 Tage
Technik Nordanbau 47 Basis Umgebung Beton beschichtet Ablauf, Neutralisation Rahmtank T-304 4m® 0,33m’am Tag Abholungalle 3 Tage
E-R 'S , Leitstand 60 Basi 20bis25°C D Iboden, Bestand kei .. . . . ..
atim, Server, Lerstan asts ° oppeiboden, Bestan eine Vollstandige Angaben mit Massen- und Medienbilanz, Regelwerken und Prifbefunden:
Kaeserei_Planungsgrundlagen_Normenpruefung.pdf
Planungsphase Projekt Planinhalt Plan-Nr. Index MaBstab, Format
orplanung (HOAI LPH 2). Kein Eingabeplan: Bauvorlagen nach BauVorlV erstellt die Umbau Bestandshalle zur Hartkdserei mit Stidanbau EG Aufstellung (Blatt 1) und Kabelfiihrung (Blatt 2) KAE-AP-001 C 1:100, AO
bauvorlageberechtlgte R (Art' il BGYBO). Bauherr Grundlagen Gezeichnet Gepriift Index C
nach Auftrag Bestandsplan, Verfahrenskonzept Hartkase, Stand M. Gilg, 03.11.2026 offen Automatisierung fur 5 Personen, Bertsch und Alpma, Rontgen, RBG
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