Hartkaserei im Bestand: Planungsgrundlagen und
Normenpriifung

Technische Grundlagen der Vorplanung fir die Hartkaserei nach Bergkase-Art mit Warfellinie:
Mengen, Kapazitaten, Medien, Raumbuch, Hygienezonen, geltende Regelwerke und die Befunde
aus der Prifung der eigenen Unterlagen. Fur die Abstimmung mit dem Lebensmitteltechniker des
Bauherrn und als Grundlage der Lastenhefte.

Projekt Planungsphase Dokument, Index Ersteller
Umbau Bestandshalle zur Vorplanung, HOAILPH 2, KAE-PG-001, Index C, Max Gilg
Hartkaserei mit Stidanbau Lieferanten Bertschund 03.11.2026

Alpma

20.000 | 175 t L Monate  8.000 5 18 m°

Milcham Tag, 2 Kase ab Presse Folienreifung bei Packungenam Personen fiir den Molke am Tag zur
Chargenzu amTag, 125 12 °C, Bestand Tag, 16 Wiirfel, Betrieban7 Verwertung
10.0001 Blocke zu 14 kg rund 210 t Nennfillmenge Tagen

200g

Einordnung: Aufstellungsplan, 3D-Rundgang und dieses Dokument sind eine Vorplanung. Sie zeigen Verfahren,
Aufstellung, Flachen, Medien und Automatisierung so weit, dass Bauherr und Lieferanten verbindlich anfragen und
entscheiden kdnnen. Ein Eingabeplan fiir den Bauantrag ist es nicht: Den erstellt die bauvorlageberechtigte Person
nach Art. 61BayBO mit den Unterlagen in Abschnitt 11. Alle Mengen und Medien sind Uberschlagig mit etwa +30 %
und werden im Basic Engineering mit den Lieferantenangaben bestatigt.

1 GrundflieBbild

GrundflieBbild nach DIN EN ISO 10628-1. Alle prozesstechnischen Apparate mit Haupt-PLT-Stellen nach IEC 62424 stehen
im VerfahrensflieBbild KAE-VF-001(AQ). Das R&I-FlieBbild mit allen Armaturen, Rohrklassen und Nennweiten folgt im
Basic Engineering.
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Molke und Moll

Annahme N Silos Standardisieren Erhitzen Kéasen
20.0001 $-201, $-202 SEP-303 72°C,16's KF-401/402
Rahm 330 kg, gekiihlt

Entfolieren Reifen Folieren Salzen Formen, Pressen

ENT-480 4 Monate VAK-456 60 h 12h

Wiirfeln Verpacken Kihllager

] EL 29
WS-481 16 Wiirfel 4°C

Reibekése 70 kg

Blau hinterlegt: Hochhygienezone mit offenem Produkt. Mengen je Produktionstag, tberschlagig.

Hartkaserei im Bestand: Planungsgrundlagen und Normenpriifung, Index A, Stand 03.11.2026

Seite 2 von 10



2 Massenbilanz je Tag

Grundlage: Milch mit 4,1 % Fett und 3,4 % EiweiB, Hartkéase 45 % F. i. Tr. mit hochstens 56 % Wasser in der fettfreien
Késemasse (Kaseverordnung). Ausbeute und Verluste sind Erfahrungswerte und hangen von Milch, Kultur und

Pressprofil ab.

Strom Menge Einheit Annahme

Rohmilch Annahme 20.000 | 4,1% Fett, 3,4 % EiweiB

Rahm aus Standardisierung 330 kg 40 % Fett, geklihlt auf 4 °C, Verkauf
Kesselmilch 19.700 | 72°C, 155, Einlaben bei 32 °C

Kése ab Presse 1.750 kg Ausbeute 8,9 kgje 1001

Blocke 125  Stick 49,5x22x11cm, 14kg

Molke 17.900 | 0,3 % Fett vor dem Molkenseparator
Molkenrahm 180 kg 30 % Fett, Verkauf getrennt vom Rahm
Molke entrahmt 17.700 | 0,05 % Fett, 6 °C, Abholung alle 2 Tage
Salzaufnahme 26 kg NaCl 1,5 % im Kase, Nachdosierung etwa 35 kg
Kase nach Reifung 1.715 kg 2 % Verlustin Folie

Wirfel 1.645 kg 4 % Blockenden

Reibekase 70 kg aus Blockenden

Packungen 8.000 Stiick 16 Wrfel, Nennfillmenge 200 g, Ziel 205 g
Kartons 670 Stick 12 Packungen je Karton

3 Kapazitaten und Engpasse

Jede Stufe wurde gegen die Tagesmenge gerechnet. Salzbad und Reifelager lagen bei 98 % und wurden vergrdBert. Die
Kasefertiger erlauben spater 4 Chargen am Tag; dann werden Salzbad und Reifelager zum Engpass.

Anlage Kapazitat Bedarf Auslastung Stand
Annahme 30m’/h 20m*amTag Tham Tag frei
Rohmilchsilos S-201, S-202 100 m* 20m®am Tag 5 Tage Puffer frei
Kesselmilcherhitzer WT-302 10m°/h 20m®*am Tag 2hamTag frei
Kasefertiger KF-401, KF-402 4 Chargenam Tag 2 Chargen 50 % frei
Blockpressen PR-420, PR-421 256 Blocke am Tag 125 Blocke 49 % frei
Salzbad SB-450 400Pl&tze, 60h 313 Platze 78 % gedndert
Reifelager RL-460 357 Paletten 313 Paletten 88 % geandert
Wiirfellinie 1.800 Packungen/h 11.200 Packungenan5 Tagen 6,2hamTag geandert
Molkenseparator SEP-452 10m°/h 18 m*am Tag 2hamTag geandert
Molkesilo S-203 50m? 18 m*amTag 2,7Tage frei
Rahmtank T-304 4m? 0.33m*amTag Abholung alle 3 Tage frei
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4 Automatisierungskonzept fiir 5 Personen

Ziel ist ein Betrieb an 7 Tagen mit 5 Personen. Die K&serei arbeitet in der Frihschicht, Pressen, Salzbad, Reifelager und
Wirfellinie laufen ohne Bediener weiter. Storungen gehen als Meldung an die Bereitschaft.

Bereich Ablauf Anlagen Personen
Annahme Fahrer meldet sich am Terminal an, Schnelltest, Freigabe automatisch AT-101, OIRA 103, 0S-101 0
Kesselmilch, Kédserei Rezepte nach ISA-88 starten ausdem Silo, CIP schlieBt automatisch an KF Bertsch, KZE, CIP-601 1
Pressen, Salzbad Alpma-Linie mit Formenhandling, Kran mit Korbverwaltung VPW-410 bis SB-450 0
Folierung, Reifelager Roboter palettiert, RBG lagert nach LVSeinund FIFO aus PAL-459, RBG-461, KW-466 0
Wiirfellinie, Versand  Linie ohne Bediener, Réntgen, Palettierroboter, fahrerlose Stapler DPAL-479 bis SW-489, FTF 1
Leitstand, Ein Leitstand, Bedienung am Tablet, Meldungen aufs Telefon, Fernwartung ~ WinCC Unified, Alarm-App 1
Bereitschaft der Lieferanten

Qualitat, Technik Inline-pH, Coriolis, Rontgen, Kamera; Zustandsiberwachung der Antriebe Edge, 2

Schwingungssensoren
5 Personal
Rolle Volizeitstellen  Aufgaben

Betriebsleitung, Qualitat
Anlagenfiihrer Kaserei
Anlagenfiihrer Wiirfellinie, Logistik
Technik, Reinigung

Urlaub, Krankheit

Summe

0,5

Mo bis Fr: Freigaben, Labor, Rezepte, Lieferanten; Bereitschaft
Frihschichtan 7 Tagen: 2 Chargen nacheinander, CIP, Salzbad
Mo bisFr: Linie ohne Bediener, Packmittel, Versand

Mo bis Fr: Instandhaltung, Schaumreinigung, Bereitschaft
Vertretung Uber Teilzeit oder Mehrfachqualifikation

Betrieban 7 Tagen, Kaserei in der Frihschicht, nachts automatisch
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6 Medien, iiberschlagig

Spitzenlasten fur die Auslegung von Dampferzeuger, Kélte, Trafo und Kanalanschluss. Der Dampferzeuger ist mit 1,2 t/h

geplant, der Eiswassersatz mit Eisspeicher fir die Rohmilchkihlung.

Medium Spitze am Tag Grundlage

Dampf 8 bar 1,0t/h 4t Brennen je Kasefertiger 530 kg/h, CIP 400 kg/h, nicht gleichzeitig

Eiswasser1°C 260 kW 2.000kWh  Rohmilch 135 kW, Reifelager 45 kW, Salzbad 20 kW, Kiihllager 20 kW, Rahm 10 kW, Molke
Elektrische Leistung 400 kW 3.200kWh  Trafo 630 kVA, Gleichzeitigkeit 0,6

Druckluft 6 bar 2,5m%/min Ventile, Blockpressen 5,5 bar, Wiirfellinie

Trinkwasser 15 m°/h 38m’ CIP, Schaumreinigung, Kistenwéasche, enthéartet fiir CIP und Kessel

Abwasser 20m°/h 33m? CSB grob 40 bis 80 kgam Tag, Chlorid aus Salzlake

7 Raumbuch und Hygienezonen

Flachen aus dem Aufstellungsplan abgegriffen (etwa +5 %). Zonen nach EHEDG Doc. 44: Hoch flir offenes Produkt nach
der Erhitzung, Mittel fir geschlossene Systeme und verpacktes Produkt, Basis fir Technik und Lager. Rutschhemmung
nach DGUV Regel 108-003, Werte sind Vorschlage fir die Ausschreibung.

Raum m’> Zone  Temperatur rF Boden Wand, Decke Luft Entwasserung
Milchannahme 18 Mittel 10bis25 PU-Zement R12 Paneel, Abluft Rinne 1.4301
°Cc Hohlkehle
Kaselabor 11 Mittel 20°C PU-Zement R10 Fliese, Paneel Zu-und Abluft Ablauf
Prozess Kesselmilch 63 Mittel 15bis25 PU-Zement R12 Bestand Abluft, Rinne 1.4301
°C beschichtet Dampfschwaden

Kasefertigung 115 Hoch 16bis18°C unter PU-ZementR12, Paneel, Zuluft ePM180 %, Schlitzrinne 1.4404

70 % 1.5 % Gefalle Hohlkehle Uberdruck
Salzbad 44  Hoch 12°C unter  PU-Zement Paneel 1.4571  Entfeuchtung Ablauf 1.4571

85 % salzfest R12 oder GFK
Folierung, 20 Hoch 12°C unter  PU-Zement R12 Paneel Abluft Gber Rinne 1.4404
Kistenwasche 85 % Kistenwasche
Reifelager 201 Mittel 12°C 82 % PU-Zement, PIR-Paneel Textilschlauche Ablauf mit

Regallast 100 mm KL-470 Geruchsverschluss

Wirfellinie 53 Hoch 10bis12°C unter PU-ZementR12 Paneel, Zuluft ePM180 %, Schlitzrinne 1.4404

70 % Hohlkehle Uberdruck
Packmittelschleuse 9 Mittel Umgebung PU-Zement R11 Paneel Abluft keine
Kihllager 74 Basis 4°C PU-Zement R11 PIR-Paneel Umluftkihler keine

120 mm
Technik Nordanbau 47 Basis Umgebung Beton Mauerwerk Zu-und Abluft Ablauf,
beschichtet Neutralisation

E-Raum, Server, 60 Basis 20bis25 Doppelboden, Bestand Klima keine
Leitstand °C Bestand
Zone  Bereiche Zugang
Hoch  offenesProdukt nach der Erhitzung: Kasefertigung, Hygieneschleuse mit Handwaschen, Desinfektion und Stiefelwasche,

Salzbad, Folierung, Wirfellinie

Uberdruck, Farbcode Kleidung
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Zone  Bereiche Zugang

Mittel geschlossene Systeme oder verpacktes Produkt: Hygieneregeln, Handwaschbecken am Zugang
Annahme, Prozess, Reifelager, Labor
Basis Technik, Lager, Versand, Biro allgemeine Betriebshygiene

8 Normen und Regelwerke

Stand in dieser Vorplanung: beriicksichtigt heiBt im Konzept umgesetzt, gedndert heiBt bei dieser Priifung angepasst,
teilweise und offen sind im nachsten Schritt durch Fachplaner oder Lieferanten zu erbringen.

Lebensmittelrecht und Produkt

Regelwerk Gegenstand Stand Nachster Schritt
VO(EG)852/2004 Hygiene, Rd&ume, HACCP beriicksichtigt HACCP-Studie mit Kunde
VO(EG)853/2004 Zulassung Milcherzeugnisse beriicksichtigt Zulassungsantrag Veterindramt
VO(EG)2073/2005 Listeria bei verzehrfertigem Kase beriicksichtigt Umgebungsmonitoring planen

VO(EG)1935/2004, (EU)10/2011
VO (EU)1169/2011(LMIV)
Fertigpackungsverordnung
Kéaseverordnung

MessEG, MessEV

Folie, Schale, Férdermittel
Etikett, Allergen Milch
Fillmenge, Kontrollwaage
Hartkase, Bezeichnung

eichfahige Annahme und Waage

offen

beriicksichtigt
beriicksichtigt
beriicksichtigt

beriicksichtigt

Konformitatserklarungen fordern
Etikettentwurf

Nennfilllmenge 200 g, Zielmittelwert 205 g
Verkehrsbezeichnung klaren

Eichung bei Inbetriebnahme

IFSFood oder BRCGS Zertifizierung fir den Handel offen Standard mit Kunde wahlen

Hygienic Design
Regelwerk Gegenstand Stand Nachster Schritt
DINEN1672-2 Hygiene Nahrungsmittelmaschinen beriicksichtigt in Lastenheft
DINENISO 14159 Hygieneanforderungen Gestaltung beriicksichtigt in Lastenheft
EHEDG Doc. 8,13, 44 Gerate, geschlossene Anlagen, Gebaude beriicksichtigt Zonenplan freigeben
DIN 11866, DIN 11864 Rohre, aseptische Verbindungen beriicksichtigt Rohrklassen festlegen
DINEN1717 Trinkwasserschutz an CIP und Dosierung offen Sicherungsarten planen
TrinkwV 2023 Wasser flr Lebensmittel offen Wasseranalyse

Bau, Arbeitsstatte, Brandschutz
Regelwerk Gegenstand Stand Nachster Schritt
BayBO, BauVorlV Bauantrag Siidanbau offen Entwurfsverfasser beauftragen
Industriebau-Richtlinie Brandabschnitte, Brandlast Reifelager teilweise Brandschutznachweis

ArbStattV, ASR A2.3 Fluchtwege héchstens 35 m beriicksichtigt Flucht-und Rettungsplan

ASR A1.5, DGUV Regel 108-003 Rutschhemmung R11bis R13 beriicksichtigt Bodenaufbau ausschreiben

ASR A3.4, A3.5, A4.1 Licht, Kélte, Sanitar teilweise Kéltearbeitsplatze Pausenregel
DINEN 378 Kalteanlage, Kihiraum-Notruf teilweise natlrliches Kaltemittel prifen
GEG Warmeschutz Anbau offen Nachweis Fachplaner

DINEN 15512, DINEN 15635 Palettenregal, Inspektion beriicksichtigt Regalprifungjahrlich
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Umwelt

Regelwerk Gegenstand Stand Nachster Schritt
AbwV Anhang 3 Abwasser Milchverarbeitung teilweise Indirekteinleiter-Genehmigung
AwSV Lauge, Saure, Desinfektion offen Auffangraume CIP

4.BImSchV Nr.7.32

Schwelle 200t Milcham Tag

unterschritten

keine BImSch-Genehmigung

TA Larm Rickkdihler, Kalte, Verkehr offen Schallprognose
F-Gase-VO(EU)2024/573 Kaltemittel offen CO0, oder NHz bevorzugen
Maschinen, Elektro, Druck
Regelwerk Gegenstand Stand Nachster Schritt
VO(EU)2023/1230 Maschinenverordnung ab 20.01.2027 beriicksichtigt Integrator fir Gesamtheit benennen

DINEN IS0 12100, 13848-1
DINEN 13871

DINEN 415-Reihe

DINEN60204-1, DINEN 61439

DINVDE 0100

BetrSichV, DGRL 2014/68/EU

DINEN 13241
DINENIS0 10218-2
DINENISO 3691-4
DINENG28

StrISchG, StrlSchV

Risikobeurteilung, Sicherheitsfunktionen
Wirfelschneidemaschinen
Verpackungsmaschinen

elektrische Ausristung, Schaltschranke
Errichtung, Nassbereiche

Dampfkessel, Druckbehalter

Tore, Schnelllauftore

Robotersysteme, Schutzzaune
Fahrerlose Flurforderzeuge
Regalbediengerate

Réntgeninspektion XR-487

Automatisierung, Daten, 0T-Security

Regelwerk

Gegenstand

beriicksichtigt
beriicksichtigt
beriicksichtigt
beriicksichtigt
beriicksichtigt
teilweise

beriicksichtigt
beriicksichtigt
beriicksichtigt
beriicksichtigt

beriicksichtigt

Stand

PL je Funktion festlegen

in Lastenheft Wirfellinie

in Lastenheft Wirfellinie
Schaltplanprifung

IP69K im Nassbereich
Erlaubnis Dampfkessel
Prifung bei Abnahme
Sicherheitskonzept je Zelle
Fahrwege, Schutzfelder
Prifung vor Inbetriebnahme

Vollschutzgerat anzeigen

Nachster Schritt

DINENISO 10628, IEC 62424
IEC 61512 (ISA-88)
Weihenstephaner Standards
IEC 62443-2-4,3-2,3-3
NIS2UmsuCG

VO (EU)2024/2847(CRA)

FlieBbilder, PLT-Kennzeichnung
Chargensteuerung, Rezepte
Maschinendaten WS Food, WS Pack
Zonen, Integrator, Systemanforderungen
Lebensmittel, Anhang Il

Produkte mit digitalen Elementen

teilweise
beriicksichtigt
beriicksichtigt
beriicksichtigt
offen

offen
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9 Priifbefunde

Ergebnis der Durchsicht von Aufstellungsplan, Kabelplan, Stickliste, SPS-Programmen und 3D-Modell. Die MaBnahmen
mit Stand ,erledigt”sind in allen Unterlagen dieses Index umgesetzt.

Thema Befund MaBnahme Stand
Annahmefilter F-101saB auf der Saugseite von P-101und  Filter auf die Druckseite nach P-101 gesetzt, vor die erledigt
kostet dort Zulaufhohe. Mengenmessung.
Rahm Rahm verlieB den Separator mit 55 °C Rahmkiihler WT-304 auf 4 °C, Rohrahm-Verkauf mit erledigt
ohne Kihlung, Verwertung offen. Abholung alle 2 bis 3 Tage.
Molke Molke mit 0,3 % Fett und K&sestaub ging ~ Molkenseparator SEP-452 mit Kiihler WT-453 und erledigt
ungetrenntinsSilo. Molkenrahmtank T-453.
Salzlake Kihler aus 1.4404 korrodiert in Lake, 15 WT-455 mit Titanplatten 20 kW, Mikrofiltration MF- erledigt
kW zu knapp, UV in triiber Lake wenig 455 mit Polymer-Spiralwickelmodulen statt UV,
wirksam. Dosierung CaCl, und Milchsaure DP-458.
Kultur Betriebskultur braucht Kulturbereitung Direktkultur, T-441 nur noch Ansatz 2001; erledigt
und erhéht das Phagenrisiko. Molkewege strikt getrennt.
Offene Anlagen Pressen, Salzbad, Wiirfellinieund Béden ~ Schaumreinigung SR-701 mit Satellitenin vier erledigt
werden nicht tber CIP gereinigt. Bereichen.
Reifekisten Keine Waschmdglichkeit fir Reifekisten  Kistenwédsche KW-466 im Folierbereich mit Abluft erledigt
und Paletten. und Rinne.
Druckluft, Wasser Druckluft mit Produktkontakt und hartes  Klasse 1:4:1nach ISO 8573-1 mit Sterilfilter, erledigt
Wasser fiir CIP nicht festgelegt. Enthartung auch fiir CIP.
Energie Abwéarme der Kélteanlage ungenutzt. Warmerlickgewinnung fir Warmwasser und CIP- erledigt
Vorwarmung vorgesehen.
Planstatus Der Aufstellungsplanist eine Vorplanung,  Schriftfeld mit Planungsphase, Plannummer und erledigt
kein Eingabeplan. Index ergénzt; Inhalt eines Eingabeplansunten
aufgefihrt.
Salzbad 50 m® Lake passten nicht zur Beckentiefe 0,95 m, 23 m® Lake, 5 Lagen je Korb, erledigt
BeckengroBe, 320 Platze reichtenbei 60 400 Platze, 78 % Auslastung.
h nur fir 98 % Auslastung.
Reifelager Regalzeilen versperrten Ubergabe, Neu geordnet: 3 Schmalgange 1,4 m mit erledigt
Kistenwasche und Einlagerung; nureine  kurvengangigem RBG, Kurvenzone West, Wartungs-
von drei Gassen war mit dem RBG und Fluchtweg Ost, Ubergabeplatze A, L, E in der
erreichbar; Stapler-Gassen von 3 mbei ersten Regalzeile; 357 Platze flr 4 Monate mit 14 %
einem RBG unnétig breit. Reserve.
Kihllager Palettierer und Stretchwickler standen Regale nach Stiden versetzt, Palettenforderer mit erledigt
vor den Regalfachern. Abholplatz fir die fahrerlosen Stapler,
Bereitstellungan den Docks.
Fremdkorper Wirfellinie ohne Metalldetektion, das Metalldetektor MD-487 nach dem Versiegeln erledigt
Ultraschallmesser kann ausbrechen. erganzt, Ausschleusung mit Kontrolle.
Packmittel Packmittel kamen durch D1direktinden  Packmittelschleuse zum Auspacken der erledigt
Raum mit offenem Produkt. Umkartons eingeplant.
Fullmenge 16 Wiirfel haben kein festes Gewicht, die  Entschieden: Nennfiillmenge 200 g, Zielmittelwert erledigt
Packung muss nach Gewicht 205 g, KK-484 regelt die WiirfelgréBe nach.
gekennzeichnet werden.
Spéatblahung Hartkase aus Silomilch neigt zu Entschieden: silofreie Milch, keine erledigt

Spatblahung durch Clostridien.

Bakterienzentrifuge, kein Lysozym; Silofreiheitim
Liefervertrag.
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Thema

Listeria

Maschinenverordnung

Personal

Rontgen

Abnehmer

Schall

Kihlraum

Fluchtwege

Kondensat

Befund

Wiirfel sind verzehrfertig mit groBer
Schnittflache.

Ab20.01.2027 gilt VO (EU) 2023/1230; die

Linie ist eine Gesamtheit von Maschinen.

Konventionell waren etwa 18
Vollzeitstellen nétig.

Rontgeninspektion statt Metalldetektor
findet auch Glas, Steinund dichte
Kunststoffe.

Vertrage fur Molke, Molkenrahm, Rahm
und Reibekéase fehlen.

Kalteanlage im Freien und Lkw-Verkehr
nachts.

Personen kdnnen im Kihllager
eingeschlossen werden.

Langster Weg im Reifelager etwa 28 m.

Reifelager12 °C, 82 % rF, Taupunkt etwa
9°c.

10 Was ein Eingabeplan zusatzlich braucht

MaBnahme

Hochhygienezone mit Uberdruck, Schutzgas,
Umgebungsmonitoring nach V0 2073/2005.

Integrator mit CE-Verantwortung je Linie im
Vertrag festlegen.

Automatisierung flr 5 Personen, siehe
Automatisierungskonzept.

XR-487 als Vollschutzgerat, Anzeige nach
Strahlenschutzrecht.

Vor Baubeginn mit Temperatur, Abholintervall und
Qualitat abschlieBen.

Schallprognose nach TA Larm zum Bauantrag.

Tlren voninnen ohne Schlissel zu 6ffnen, Notruf im
Kihllager und Reifelager.

Notausgang Ostwand, unter 35 mnach ASR A2.3.

Kalteleitungen dampfdicht isolieren,
Schnelllauftore zwischen Klimazonen.

Stand

beriicksichtigt

offen

erledigt

erledigt

offen

offen

beriicksichtigt

beriicksichtigt

beriicksichtigt

Fir den Bauantrag des Stidanbaus und die Nutzungsanderung der Halle sind nach Bauvorlagenverordnung zusatzlich

notig:

Unterlage

Inhalt

Bauzeichnungen 1:100

Lageplan

Baubeschreibung, Betriebsbeschreibung
Standsicherheitsnachweis

Brandschutznachweis

Entwéasserung
Warmeschutz

Unterschriften

Grundrisse, Schnitte, Ansichten mit Hohen und MaBen, Nutzungsangaben

amtlicher Lageplan mit Abstandsflachen, Stellplatzen, Zufahrten

Produktion, Beschéaftigte, Betriebszeiten, Stoffe, Emissionen

Anbau, Regallasten, Rohrbriicke auf dem Bestand

Brandabschnitte Halle und Anbau, Rettungswege, Léschwasser

Entwasserungsplan, Indirekteinleitung, Neutralisation

Nachweis nach GEG flir den Anbau

Bauherrund bauvorlageberechtigte Person nach Art. 61 BayBO

11 Kernpunkte fiir die Lastenhefte

Diese Punkte gehoren in die Anfragen an die Lieferanten der Kasereitechnik und der Wirfellinie, damit die Angebote

vergleichbar sind.

Paket

Anforderungen

Kasefertiger

Blockformfller,
Pressen

Salzbad Alpma

Rezepte nach ISA-88, Chargenprotokoll, pH und Temperatur je Schritt, Wagung, CIP-Nachweis

BlockmaB 49,5 x 22 x 11 cm, Pressprofil 12 h, Formenzahl 128 plus 10 % Reserve

Korbe 5 Lagen, Kran mit Korbverwaltung, Lakepflege mit Dichte, pH, MF als Polymer-Spiralwickel, Titan-Kiihler 20

kW
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Paket Anforderungen
Molkenseparator 10 m*/h, selbstentschlammend, Restfett unter 0,05 %, mit Molkenrahmkiihler
Folierung Schrumpfbeutel, Vakuum, Etikett mit Chargennummer je Block

Késefertiger Bertsch ~ 2x10.0001 geschlossen, Rezepte ISA-88, Schnittstelle WS Food Gber OPC UA, Bruchpumpe im Lieferumfang

Wiirfellinie Alpma Wiirfel 22 mm, 16 Stiick im Raster, Réntgen, Kontrollwaage mit Mittelwertregelung auf 205 g, Palettierung, 1.800
Packungen/h ohne Bediener
Logistik Kurvengéngiges RBG fiir 3 Schmalgénge 1,4 m, 357 Platze, LVS mit FIFO je Charge, Ubergabeplatze A, L, E,
Palettierroboter, 2 fahrerlose Stapler nach DINEN IS0 3691-4
Alle OEM Schnittstelle WS Food oder WS Pack liber OPC UA, IEC 62443-4-2, Softwareliste mit Versionen, CRA-Nachweis
12 Nachste Schritte

1. Freigabe von Verfahren, R& KAE-RI-001, Zonenplan und Raumbuch durch den Lebensmitteltechniker des Bauherrn.

2. Angebote von Bertsch (Kasefertiger)und Alpma (Pressen bis Wirfellinie) auf Grundlage des R&I, dazu
Kesselmilcherhitzer, Separatoren, RBG und fahrerlose Stapler.

3. Entscheidung Zertifizierungsstandard (IFS Food oder BRCGS) und Abnahmevertrage.

4. Parallel Entwurfsverfasser fur den Bauantrag, Brandschutz- und Standsicherheitsnachweis beauftragen.
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