R&I-FlieBbild Hartkaserei Medien Symbole

MR Rohmilch
Rohr-und InstrumentenflieBbild nach DIN EN ISO 10628-2, PLT-Stellen nach IEC 62424. Grundlage: VerfahrensflieBbild KAE-VF-001, M o Milch ' )
Aufstellungsplan KAE-AP-001, Planungsgrundlagen KAE-PG-001, alle Index C. S standardisierte Milc Kreiselpumpe verdrangerpumpe
e MH heiBe Milch, HeiBhalter
Blattverzeichnis — MK Kesselmilch 32 °C
—&-q— Handventil Auf/Zu-Ventil, pneumatisch
Blatt Inhalt Apparate — RA Rahm
1 Deckblatt, Legende, Annahmen e MO Molke
2 Milchannahme E-101, F-101, P-101, FT-101, WT-101, 0S-101 = BR Bruch-Molke-Gemisch Doppelsitzventil, pneumatisch Regelventil
3 Rohmilchsilos und Ventilknoten S-201, S-202, VK-301, P-201 DO Dosierung Lab, Kultur, CaCl,
4 Kesselmilch und Rahm BT-301, P-301, KZE-302, SEP-303, HH-302, FDV-302, WT-304, T-304 —— CV CIP-Vorlauf
. . . . —D‘— Rickschlagventil Sicherheitsventil
5 Dosierung und Kasefertiger DOS-440, T-441, KF-401, KF-402 (Bertsch) m CR CIP-Rucklauf
6 Blockformfuller, Pressen, Molke VPW-410, PR-420/421, ENT-425, FW-430, T-451, SEP-452, WT-451, T-453, S-203 e S Salzlake
7 Salzbad, Folierung, Reifung, Kihllager SB-450, SBA-455, MF-455, SL-455, VAK-456, RL-460, KL-470, KL-480 — DA Dampf Dreiwegeventil (Umschaltung) > Plattenwéarmelibertrager
8 CIP-Station und CIP-Kreise CIP-601, T-601 bis T-603, P-601, WT-601, P-602 e KO Kondensat
9 Versorgung Dampf, Eiswasser, Druckluft, Wasser, Abwasser, SR-701, KW-466 . HW HeiBwasser %
. .. .. . . . o e Filter, Sieb T Kondensatableiter
10  Reifelager-Logistik und Wirfellinie PAL-459, RBG-461, KW-466, DPAL-479 bis SW-489, FTF-701/702 — EV Eiswasser Vorlauf1°C /.
n PLT-Stellenliste und Signale aus den Blattern 2 bis 10 abgeleitet e ER Eiswasser Ricklauf 6 °C
. . DL Druckluft |:|:| Schlauchkupplung ®) Spriihkopf
Leitungskennzeichnung W Trinkwasser
MR-101DN 65 H1K m— AB Abwasser ek it Mot Wsconel
EN Entliiftung, Abluft Hnrweremit Flotor A agezele
Mediumund laufende Nummer, Nennweite, Rohrklasse, Ddmmung (K Kalteddmmung, W Warmeddmmung, ohne Angabe ungedammt).
Nummernkreise: Ixx Annahme, 2xx Silos, 3xx Kesselmilch, 4xx Kaserei, 6xx CIP, 8xx Versorgung. Rohrklassen m
M Durchfluss M, Coriolis C PLT-Stelle im Leitsystem
NennWEiten Klasse  Einsatz Ausfiihrung W
H1 Produkt 1.4404, DIN 11866 Reihe A, orbital geschweiBt, innen Ra< 0,8 um, Verbindungen DIN 11864
Annahme 30 m®/h DN 65 PLT-Stel 0 Wirkunaslini
H2 CIP 1.4404, DIN 11866 Reihe A, orbital geschweiBt, Ra< 0,8 um -otellevorQrt o mmTmmoe Irkungslinie
Siloabzug, Kesselmilch 10 bis 12 m*/h DN 50 ) i o
P1 Salzlake PP-H nach DIN 8077, geklebt bzw. geschweiBt, chloridbestandig
Rahm DN 25 . . |_ —_ —
Bruch DN 100 U1 Dampf bis 8 bar P235GH, DIN EN 10216-2, PN 16, geschweiBt MB'T"O: > Anschluss an anderes Blatt | Liefergrenze Paket (OEM)
U2  Kondensat P236GH, PN 16 | _ _ _
Molke 15 m®/h DN 50
U3 Eiswasser 1.4301, Pressfitting, Kaltedammung dampfdicht
CIP20 m®/h, mindestens 1,5 m/s DN 65
U4 Druckluft 1.4301, Pressfitting, PN 16
Dosierung DN 15
us Trinkwasser 1.4521, Pressfitting, Sicherung nach DIN EN 1717 Annahmen
Dampf Hauptleitung 1t/h DN 50 . .
Eiswasser 43 m*/h DN 100 ué Abwasser PP-Rohr, Gefalle, Bodenablaufe 1.4404 bzw. 1.4571 1. Produktgeschwindigkeit 1,5 bis 2,5 m/s; daraus die Nennweiten oben. Endgiltig nach Druckverlustrechnung im Detail Engineering.
2. Alle produktberthrten Automatikventile pneumatisch mit Steuerkopf T.VIS A-15 Gber AS-i. Doppelsitzventile Gberall, wo Produkt und CIP
Druckluft DN 32 PLT-Kennbuchstaben aufeinandertreffen.
: 3
Trinkwasser T5m'/h DN 50 F Durchfluss L Fillstand 3. Pakete mit eigener Steuerung, gestrichelt umrandet: Kasefertiger von Bertsch; Blockformfulller, Pressen, Entformer, Formenwasche, Salzbad mit
P Druck PD Differenzdruck Kran, Folierung und Wurfellinie von Alpma; Kesselmilcherhitzer und Separatoren nach Ausschreibung.
T Temperatur 0 Qualitat: pH, Dichte, Leitfahigkeit 4. Milch silofrei(Heumilch), daher keine Bakterienzentrifuge und kein Lysozym. Nennfillmenge 200 g, Zielmittelwert 205 g Gber KK-484.
W Gewicht S Drehzahl 5. Betrieb mit 5 Personen: Annahme Uber Fahrerterminal, Rezepte und CIP automatisch, Reifelager mit RBG, Wirfellinie mit Rontgen und Robotern,
M Feuchte yA Schalter, Sicherheit fahrerlose Stapler, Meldungen aufs Telefon.
I Anzeige R Registrierung 6. Silos werden (iber das Bodenventil gefiillt und entleert. Jedes Silo hat Sprithkopf, Uber-/Unterdruckventil, Mannlochschalter und unabhéngige
C Regelung A Alarm Uberfillsicherung.
0(2.) Summe S(2.) Schaltfunktion 7.Molke wird in SEP-452 entrahmt und in WT-451auf 6 °C gekiihlt; Molkenrahm tiber WT-453 in T-453. Rahm aus SEP-303 tiber WT-304 auf 4 °C. Abgaben
+,—- oberer,unterer Grenzwert Z(2.) Schutzfunktion mit Mengenmessung.

8. Kasefertiger-Doppelmantel mit Dampf 2 bar dber Druckminderer PCV-841, Sicherheitsventil am Mantel; Kondensat zurlick zum Kessel.

9. Salzlake in PP-H; Lakepflege mit Duplexfilter, Mikrofiltration mit Polymer-Spiralwickelmodulen, Titan-Kihler 20 kW, Dichte, pH und Dosierung von CaCl,
und Milchsaure; Retentat und Lakewechsel getrennt entsorgt.

10. CIP als Dreitankanlage (Lauge, Saure, Stapelwasser) mit Frischwasser-Endspilung; Phasentrennung Uber Leitfahigkeit im Riicklauf; 6 CIP-Kreise.

11. Eiswasser 1/6 °C aus Eiswassersatz mit Eisspeicher; Dampf 8 bar geséttigt aus Schnelldampferzeuger; Druckluft 6 bar 6Ifrei, getrocknet auf
Drucktaupunkt +3 °C.

12. Trinkwasser gegen alle Verbraucher mit Chemie oder Produkt nach DIN EN 1717 gesichert: CIP und Dosierung mit freiem Auslauf AB, Ubrige Spulstellen
mit Systemtrenner BA.

13. Direktkultur statt Betriebskultur; offene Anlagen GUber Schaumreinigung SR-701, Reifekisten tber KW-466; Druckluft mit Produktkontakt Klasse 1:4:1
mit Sterilfilter.

14. Feldebene: Ventile AS-i, alle Messumformer 4...20 mA mit HART, binare Signale 24 V; Kennzeichnung der PLT-Stellen nach IEC 62424.

Projekt Planinhalt Plan-Nr. Blatt Index Gezeichnet Geprift Status

Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei R&I-FlieBbild, Deckblatt, Legende und Annahmen KAE-RI-001 Tvon C M. Gilg, 03.11.2026 offen Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




Blatt 2 Milchannahme

Tankwagen bis Ventilknoten, 30 m*/h, Kiihlung auf 4 °C, eichféhige Mengenmessung

Hinweise Milchannahme

Annahmeohne Personal: Fahrer meldet sich mit RFIDan AT-101an,
Hemmstoff-Schnelltestam Terminal, Freigabe automatisch
Annahme bis 30 m*/h, silofreie Milch 6 bis 8 °C, Ausgang 4 °C
E-10Tentllftet Gber LS101und XV-102vorder Pumpe

F-101auf der Druckseite, schiitzt FT-101und WT-101

Cv-611 N\ CV-611DN 85 H2 . . o
Vo Blatt s / FT-101eichfahignach MessEV, Menge je Tourins Leitsystem
Probeje Tour Gber QS-101, Laborgibt das Silo frei
Entldftung CIP: Saugschlauch auf CIP-Briicke an K-101,
A Vorlauf Gber XV-107, Ricklauf Gber XV-108

Doppelsitzventile mit Leckageraum zum Kanal

P-1011auft nur bei Freigabe Silo und Ventilweg

V107 §§—D (15 ) /poin)

| |
| |
| ! !
| |
/ \ ! sic PIA . ! m TIRA @
1 | -
! 101 102 | I 101 104 | w
______ 1 - ! |
- ~ 1 ’ | 1
| 1 | |
1 1 % "' % 1 VV:T_101 1 1
| I 1 Re I I : I
! ! | HV-104A HV-105A : | | |
| 1 I I ! I
Tankwagen ' MR 65 H1 ! MR-102 ' MR-103 I : I
R . - I I R
— - E-101 M | MR-104 >
Saugschlauch DN 65 | zu Blatt 3 VK-301
K101 XVA4101 RV-101 | XV-106
| |
I P-101 |
I s FT-101 eichfihig I
I 30 m¥/h, 7,6 kW s I
| " 1
\_ S | ¢ |
! HV-104B HV-105B ‘ 1 XV-108
I |
i \—— | 0s
| 1
| |
: F-101A/B I
| Freigabe XV-101, P-101 Entdaser : 0S-101Probenehmer
______________________ 1 Doppelfilter 200 um, Druckseite R I -  — CR-611
: HV-103 : zu Blatt 8
| I
| I
| 1
1
f ) Kanal H
e (o) e
Fahrerterminal - W Hemmstoff
RFID, Schnelltest v
\ J
EV-811/ER-811DN50U3 K, Blatt 9
Projekt Planinhalt Plan-Nr. Blatt Index Gezeichnet Geprift Status
Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei R&I-FlieBbild, Milchannahme KAE-RI-001 2von T C M. Gilg, 03.11.2026 offen Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




Blatt 3 Rohmilchsilos und Ventilknoten VK-301

S-201, S-202 je 50 m®, Ventilknoten mit 14 Doppelsitzventilen, Siloabzug P-201

—p=20YV-201

Rohmilch 50 rp®

S-202

—$=20¥V-202

Hinweise Silos und Ventilknoten

Fullen und Entleeren Giber das Bodenventil, Einlauf unten gegen Schaumbildung

Doppelsitzventile vermischungssicher, Leckageraum mit Sitzliften im CIP
Silo erst nach Laborfreigabe firden Abzug, Rihrwerk ab 10 % Fillstand

LSA+als unabhangige Uberfiillsicherung, sperrt P-101{iber XV-211/221

ZSAMannloch: Rihrwerk und CIP nur bei geschlossenem Deckel

VV Uber-/Unterdruckventil mit Reinigungim CIP

Abzugwechselnd aus S-20Tund S-202, CIP je Silo nach Leerung

Leerlauf erkannt Giber LSA-, dann Umschalten auf Wasser oder anderes Silo

isoliert isoliert
1 |
1 |
- em em ol - - = e | Uiy 4
CR-631
@ von Blatt 4 T-304
—————————————————————— CV-631
|_VK-301VentiIknoten,14Dopp sitzventile mit Steuerkop§ T.VIS A-15(AS-i) |
XV-211 XV-221 |
MR-104 N\ | Ve I v4 MR-104 DN 65 H1 Annahme |
von Blatt 2 / I \NUVAN \NIVAN |
I XV-301 | 1 1
1 1
I | 1 1
| 1
I XV-212 XV-222 qé{ XV-304 | 5 ! )
| G < N <z MR-201 DN 5] H1 Siloabzug MR-201
VAN AN VAN I zu Blatt 4 BT-301
I | P-201
3
I XV-303 | 12 m°/h, 4 kW, FU
| (l_§§ XV-302 XV-305 |
XV-214 XV-224 |
Vo821 N\ | n <7 R v4 C\-621DN g6 H2 CIP-Vorlauf |
von Blatt 8 / I \-I A \-I A |
| |XV-306
| XV-213 XV-223 | CR-621DN 65 H2 CIP-Riickl
| G SZ NSZ ) Hckauf CR-621
I A \I A I zu Blatt 8
|\ _ _ _ _ e ____uq
Projekt Planinhalt Plan-Nr. Blatt Index Gezeichnet Geprift Status
Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei R&I-FlieBbild, Rohmilchsilos und Ventilknoten VK-301 KAE-RI-001 3von T C M. Gilg, 03.11.2026 offen Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




Blatt 4 Kesselmilch und Rahm

Ausgleichsbehélter, Separator mit Standardisierung, Erhitzer 72 °C 15 s, Kiihlung auf 32 °C, Rahmtank

| KZE-302 Kesselmilcherhitzer, Paket mit eigener Steuerung (0OEM)

MS-3R3I0A! 50 H1
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I MK-301DN 50 H1 MK<301
| . . ¢ : zuBlatt 5 KF
| Iegeneratlo ErI*zen Kiihlen — | XV-313
| 1
| N | 0T-503 !
Dampf Blatt 9 I I I I XV-312
I TE23 FIR OIR ﬁ .
| Ex 303 303 I W !
| < bﬂ 1
. I :
| ! .
0 .I. ____________ 1
| I / CV-631
— ER-831 CR-641 \ von Blatt 3
: N —§§ > zu Blatt 8 M-304
I § I WT-304 Q
| Tov-8p2 % I
I 1] 2 WT-305 Rahmkiihler cw
| | S
Vo641 \ C\V-641 DN 50 H2 I i HW-305 I >
1
von Blatt 8 / | : I ﬁ
| . A ™
XV-311 | I — | ]
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AT | ' .
| : A 1
! ! 1| . | Rahm 4 m’ /R0
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L L ! | : | 4o \ 30/
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|
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| 1
P-301 : I L @ g I @ ! @ | |
| I % Qy W i I RA-341 DN 25 H1
: | pasteurisiert ber roh HH-302 HeiBhalter 155 ! ! I |
| | i i ! | P-304 K-304
| | 1 1 Rahmabgabe
| | ! ! I
1 1
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| | 1
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L ! |
1 I MH-306 DN 50 H1 Riicklauf unter 72 °C I |
| zu Blatt 3
| e e |
Projekt Planinhalt Index Geprift Status
Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei R&I-FlieBbild, Kesselmilch und Rahm 4von Tl C M. Gilg, 03.11.2026 offen Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




Blatt 5 Dosierung und Kasefertiger

KF-401, KF-402 je 10.000 |, Dampf-Doppelmantel, Lab, Kultur und CaCl, tiber DOS-440

CV-651
von Blatt 8

CV-651DN 65 H2

\V4

MK-301
von Blatt 4

XV-412

MK-301DN 50 H1

XV-422

\V4

XV-411

pH

XV-421
pH

KF-401Kasefertiger 10.000 |

_______________j
&

DA-841
von Blatt 9

e

Doppel-0, Schneid- und Rihrwerk, Doppelmantel

-841 DN 32 U1, 2 bar nach PCV-841

XV-423

KF-402 Kasefertiger 10.000 |

Doppel-0, Schneid- und Rihrwerk, Doppelmantel

_______________j
®

N
/

KA-41

KO-841DN 20 U2

T

KA$42

\ J

P-401

MO-401DN50H1

> Blatt 9

BR-401DN 100 H1

P-402

MO-401
zu Blatt 6 T-451

DO-440DN 15 H1

BR-401
zu Blatt 6 VPW

_______________________________________________________ —_—— —
IrDOS_MO Dosierstation | Hinweise Kasefertigung
I | Kasefertiger von Bertsch, Rezepte nach ISA-88 im Leitsystem, Chargenprotokoll
I X X X | Brennen mit 0,5 K/min Gber TCV-411/421, Dampf 2 bar, PSV am Mantel
I | Direktkultur(DVS), Ansatzin T-441, Dosierungnacheinander Gber DO-440
| nach jeder Dosierung Splilen mit XV-443; Molkewege getrennt(Phagen)
I Lab ﬁ T-441 CaCl: | Molkeabzugiiber Siebrohr, Bruch iiber Verdrangerpumpe DN 100
I IBC 1m? w Ansatz IBC 1m? | Rihrwerke mit FU, Drehzahl je Schritt; WIRC aus 4 Wagezellen
I 200 | Mannloch mitZSA wie Blatt 3; CIP Gberzwei Spriihkdpfe je Fertiger
I DP-440 DP-441 DP-442 |
| : (e : ¢ |
: m \ / m Xv-443 |
2/ 2/ |
I
I Spiilwasser |
_______________________________________________________ -
Projekt Planinhalt Plan-Nr. Blatt Index Gezeichnet Gepriift Status
Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei R&I-FlieBbild, Dosierungund Kasefertiger KAE-RI-001 5von T C M. Gilg, 03.11.2026 offen Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




Blatt 6 Blockformfiiller, Pressen und Molke

VPW-410 und Pressenlinie als Pakete, Molkepuffer T-451, Molkeklhler WT-451, Molkesilo S-203 mit Abgabe

| VPW-410 Alpma

BR-401 |
von Blatt 5

VPW-410
Blockformfiller

Vorpressen unter Molke

CV-661
von Blatt 8

MO-410 DN 50 H1

MO-401

MO-451DN50 H1

N
) .

von Blatt 5

F-451Molkesieb

CR-661
zu Blatt 8

.

T-451

Molke 5 m®

XV-451

I Alpma: PR-420/421, ENT-425, FW-430

4 3
PR-420
[= TP
Blockpresse 12 h I
i [
7
]
[
N
i [
PR-421 I
b J
Blockpresse 12 h
\ J

PCV-420

@2 DN 25 U4

Druckluft 5,5bar

n

zu Blatt 7 SB-450

I
I
I
ENT-425 Ll .‘I —

Entformer

)

I
I
- J
T I
¥ |
é A I
FW-430 :
Formenwasche I
\ ) I
A A |
I
—_— e e e — ]
_ N TCV-431
= < '1<[3
XV-431

RA-452 DN 25 H1

v CV-663 Blatt 8

Kanal

K-453 Abgabe

1
T-453 !
1

Molken- ﬂ
rahm 1,5 m® [ W

XV-454

WT-451

NC/A ———

S-203
Molke

50 m®

CI_§§ XV-231

A

Schlamm

Molkenseparator

X

TCV-451

\/

EV/ER-451Blatt 9

WT-453
MO-45 OH1K,6°C
XV-452

Hinweise Molke

Molkesieb F-451vordem Puffer halt Kasestaub zurlick

SEP-452 entrahmt auf unter 0,05 % Fett, Molkenrahm Gber WT-453 auf 4 °C
WT-451kihlt Molke auf 6 °C fir die Lagerung

S-203 ohne RUhrwerk, Abholungalle 2 Tage

FIQ 203 firdie Abrechnung mit dem Verwerter

Pressen und Formenwasche als Paket mit Druckluft,

Wasser, Dampfund Abwasser an der Liefergrenze

P-203

MO-206V2R3% H1

Molkeabgabe

Abrechnung

K-203

/N

CV-662
von Blatt 8

CR-662
zu Blatt 8

)

Projekt

Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei

Planinhalt

R&I-FlieBbild, Blockformfliller, Pressen und Molke

Plan-Nr.

KAE-RI-001

Blatt Index Gezeichnet

Bvon 1l C M. Gilg, 03.11.2026

Geprift Status

offen Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




Blatt 7 Salzbad, Folierung, Reifung, Kiihllager

SB-450 mit Lakeaufbereitung SBA-455 und Salzléser SL-455, Klima Reifelager KL-470, Kiihllager KL-480

Blocke ------|
von Blatt 6

SB-450 Salzbad

SL-455 DN 65 P1

XD

FCV-457 L
~

SL-455
Salzloser

mit Salzsilo

Hinweise

Lakein PP-H, MF-455als
Spiralwickel nach Vorfilter,
Ventile Kunststoff oder1.4539
Dichte regelt XV-457

pH und Calcium Gber

DP-458 nachgefiihrt
Kihlraumtiren innen

ohneSchlissel offen

3 o - x XV-457
PP, 23 m" Lake, 20 % NaCl, 12°C, 8 Kérbe, 400 Platze
S
Alpma: Salzbad mit Laufkran und Korbverwaltung Polymer
MF-455 Spiralwickel [
WT-455 - CaClz, Milchsaure
I Titan, 20 kW l
——————————————————l'——————————————————— -_— DP-458
HV-458 }él i | o
XV-455 | Rl p .
[ ! -
1
v I '
I ! —— MF : —e | - |
1
1 1
Lakewechsel, getrennte Entsorgung L’ 1 1 :
1 1
i P-455 . . J !
’ I 1
I z I I ﬁ
F-455 A/B 0IC OIR @I
I 450 452 1
1
I Dichte pH :
I 1
Retentat zur Lakeentsorgung :
i |
=< '
i TCV-455
r I I I N N N -
_———— — — — j— _————— — — — ﬁ RL-460 Reifelager, 12 °C, 82 % rF, 357 Paletten m Kiihllager 4 °C
| VAK-456 Alpma | W W
- ) I
| I o R 4 4 )
| I PAL-459 KL-470A KL-470B m
VAK-456 -
h————» . . . . KL-480
| Sch b | Vak Umluft, Kihlregister Umluft, KGhlregister W
chrumpfbeutel, Vakuum I Umluftkihler
| I Befeuchtung Befeuchtung :
1
| .
. J I G J . . J 1
| A A A A A A
S
XV-471A XV-471B ﬁ
X XD X XD X N
TCV-470A TCV-470B TCV-480
Personennotruf
Ein-und Auslagerungautomatisch tGber RBG-461, Bjptt 10 Tpansport fahrerlos FTF-701/702, Blatt 10
Druckluft
TW-470 \ ' v v
Blatt 9
o / Kondensat Kondensat Abtauwasser
TW Befeuchtung
V470 N\ E\-470 DN 65 U3 K
von Blatt 9 /
ER-470 DNB5 U3 K
Blatt 9 4 ' '
Projekt Planinhalt Plan-Nr. Blatt Index Gezeichnet Geprift Status
Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei R&I-FlieBbild, Salzbad, Folierung, Reifung, Kiihllager KAE-RI-001 7von T C M. Gilg, 03.11.2026 offen Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




Blatt 8 CIP-Station und CIP-Kreise

Dreitankanlage Lauge, Sdure, Stapelwasser; Vorlauf 20 m*/h bis 85 °C; Phasentrennung (iber Leitfahigkeit; 6 Kreise

TW-603 DN50 U5

TW-603 \
/

von Blatt 9
XV-661 XV-662 XV-663 XV-603
' Kreis1Annahme CV-611
[ \ { \ / \ 20 Blatt 2
XV-621
Kreis 2 Silos, VK-301, T-304 E | E oV-621
zu Blatt 3
XV-622
Kreis 3 KZE, BT-301
| 1 1 ' =
T-601 I T-602 | T-603 | iii CV-641
1 1 1 zu Blatt 4
| 1 1
Lauge [ Saure I Stapel I XV-623
1 1 1
" . .
] [ 1 . = .
Kreis 4 Kasefertiger
1 1 1 CV-651
—> I —> I I i i i
1 1 1 zuBlatt 5
| 1 1
| . . XV-624
| 1 1 iS5 T- |
| | | Kreisb T-451, Molkewege CV-661
L L L _ zuBlatt 6
N
Frischwasser %D
TCV-601<
Endspllung, freier Auslauf AB e Q
XV-614 zu Blatt 6
X X X NOZE. | NZEAO
XV-611 XV-612 XV-613 1 1 |
1 1 1
1 1 |
1 1 |
1 1 |
CV-600 DN 65 H2 : :
M
P—§01
X X i
|
|
ﬁ WT-60
T E;Izi / CR-611
K*U] \ von Blatt 2
DP-601 DP-602 XV-651
KO Blatt 9 ;
4 4
/ CR-621
NaOH 50 % HNOs 53 % N\ vonBlatt?
XV-652
IBC IBC
\ J \ J Eii / CR-641
1 | BI
| | \ von Blatt 4
XV-653
\ von Blatt 5
XV-654
E;Izi / CR-661
\ von Blatt 6
XV-655
Leitfahigkeit Eii / CR-662
\ von Blatt 6
1 1
1 1
1 1
1 1
' | Hinweise CIP
CH-600DNB5H2 |
Programme Silo, K&sefertiger, KZE mit HeiBphase, Leitungen
P-502 Vorspiilen, Lauge 80 °C, Zwischenspiilen, Séure 65 °C, Nachspiilen
H Phasentrennungtiber QIC 601, Zeit zéhlt nur bei Soll-Bedingungen
XV-664
Kanal iber Neutralisation
Projekt Planinhalt Plan-Nr. Blatt Index Gezeichnet Geprift Status
Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei R&I-FlieBbild, CIP-Station und CIP-Kreise KAE-RI-001 8von T C M. Gilg, 03.11.2026 offen Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




Blatt 9 Versorgung

Dampf und Kondensat, Eiswasser, Druckluft, Trinkwasser, Abwasser mit Neutralisation

Dampf und Kondensat Eiswasser1/6 °C
PSV-801
PIA m
(" D 801 701 (" h ( \
| |
| |
| |
DE-801 | | KA-802 o
|
DA-801DN50UTW
| -
Schnelldampferzeuger M Eiswassersatz 250 kW ES-802
1.2t/h, 8 bar NHs oder CO> Eisspeicher
\ J J
A v v v PCV-841 PSV-842 3 bar K J
DA-832 DN 25 DA-861DN 32 DA-431DN 20
Blatt 4 WT-305 Blatt 8 WT-601 Blatt 6 FW-430 W W
P-802A | |
1 |
DA-841 > | |
1 |
2uBlatt 5 KF EV-801DN100 :
M
ER-801DN 100 U3 K
K0-801DN 25 U2 yd ‘o
v \ vonBlatt 4, 5, 8
- WT-101 Blatt 2
SR-701 Schaumreinigung
T-805 o . WT-302 Kiihlteil Blatt 4 i i i -
805 EH-806 - a a Diisenleisten automatisch, Satelliten
T™W
Speisewasser Enthartung
P-805 . WT-451 Blatt6
d N
80 Blatt7
WRG-802 KW-466 Kistenwasche
3 { i Blatt 4,5 o
Warmertckgewinnung Reifekisten, Paletten
. J
Abgange mit Absperrklappen und Strangreqgulierventilen
Druckluft 6 bar E PSV-803 Abwasser und Neutralisation
( f \ Zulauf: Bodenablaufe, CIP-Kanal, Separatorschlamm
p
DL-803
4
TR-803 ; B-803 DL-801DN32 U4 _ " )
Kompressor R4 T M > Ventilknoten, Steuerkopfe alle Blatter
o Trockner ‘ m? : . \
Olfrei F-803 : : CO
\ I I ———J»  Blockpressen PCV-420 Blatt6 1< 2
| | oH
PIA FO '\ e T T )
803 04 ] VAK-456 Blatt 7 W
\
N-805
_> Waiirfellinie, Sterilfilter Paket < N
o aOH
Neutralisation, 20 m* ﬁ
_____ J
———J  SR-701Schaum Blatt 9
Trinkwasser
(Fo ) /
4 1
1
I AB-801DN 80 U6
TW-801DN50 U5 M T
Hausanschluss M BA !
1 |
P-806 : :
- —> CIP T-603, freier Auslauf AB Blatt 8 ! !
——»  SL-455Salzldser Blatt 7 W 806
_> FW-430, Dosierung Spulwasser Blatth, 6
——p  Befeuchtung KL-470 Blatt 7
Einleitung nach AbwV Anhang 3 und Satzung; Lakewechsel getrennt nach Abstimmung
P Enthirtung EH-806, auch fir CIP Blatt 9
—P»  SR-701, KW-466 Blatt 9
Projekt Planinhalt Plan-Nr. Blatt Index Gezeichnet Geprift Status
Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei R&I-FlieBbild, Versorgung KAE-RI-001 9von 11 C M. Gilg, 03.11.2026 offen Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




Blatt 10 Reifelager-Logistik und Wiirfellinie

Automatische Ein- und Auslagerung, Wiirfellinie von Alpma mit Réntgen und Robotern, fahrerloser Transport

Einlagerung

a 3 ( Y
4 ) q “ 4 )
PAL-459 FT-462 RBG-461 RL-460 Reifelager LVS
Block
\;)ACK ‘:56 >— | Roboter [ — Fordertechnik o o — Regalbediengerat o o — 357 Paletten, 3 Schmalggnge - m————------ Lagerplatze, Charge,
von -
Blocke in Reifekisten Palettenforderer kurvengangig 4 Monate, FIFO je Charge Reifetage, Freigabe
\ - J \ J \ J
‘ 1 | 1 |
1 | 1 |
I | | | | . I v . i S
1 I 1 I
1 | 1 | :
| I
zsn ) () o 751 :
[ .
1
1 I !
I saubere Kisten | I 1
I : FahrauftlégeanRBG—AG] :
) | . _
Hinweise Logistik und Wiirfellinie
KW-466 }
TIC oIC RBG-461kurvengangig fir 3 Schmalgange, Ubergabeplatze A, L, Ein Zeile 1
delemmesens | 466 466 Leerkisten: Ubergabe L, Entstapler, KW-466, PAL-459, Ubergabe E
| o
I ’ 200 Kisten/h L oo~ LVS fihrt Charge, Lagerplatzund Reifetage, lagert nach FIFO aus
I L ) XR-487 prift Fremdkorperund die Anzahl von 16 Wiirfeln
I KK-484 regelt den Mittelwert auf Nennfiillmenge 200 g, Ziel 2059
I Linieladuftohne Bediener, Stérungen als Meldung aufs Telefon
r----_--_----_--_---ﬂ---_--_----_--_----_--_-------_--_----_--_----
Auslageruncjund Wiirfellinie Alpma leere Kisten l
I I I I S S B S EE e m b
—_— e — e — — —_——_—— e — — —— —— — —— — —— —— — —— — — e — — — —_— — — — — — — — — — — — — — e — — — — e — — e — e — — e — e — e — — e — — — — —— — — — — — — —— — — — — — — — — — — — — — — —————
I |_Wijrfellinie Alpma, Liefergrenze aI\ Strom, Druckluft, Wasser, Daten I
I I e I ) e ) q ) e ) e ) e D :
I I DPAL-479 WS-481 PP-482 TV-483 XR-487 I
ENT-480 |
G - r * Depalettier- [ == — * [ = — * Wirfelschneider [ == — * Rasterleger [ = — * Tiefzieher [ == — * Réntgen | i |
Entfolieren I I
I roboter Ultraschall 22 mm 4 x 4 Schutzgas Fremdkdrper, Anzahl
| - J - . J - . J - J . - : J . J I I
| 1 1 I 1 1 1
I | | I I I I
| I | I | I I
1 1 1 | |
1 1 1 1 | I I
| 1 1 I 1 1 1 I
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 I
| 1 1 1 | | I I
| (25 ((se Reibekse or) (e (oo I
| \60/ \&/ Blockenden 483 483 \¢7/ I
: Restsauerstoff 16 Wiirfel, Fremdkorper : I
I a Y 4 N 4 N { A a Y I I
I SW-489 PAL-488 KT-486 ETK-485 KK-484 I I
I I_ I I I B B D D B B DN S B - Stretch_ 4 I N Pa|ettier_ I‘ I Kartonierer I‘ I Et|kett I‘ I N KontrO”Waage * I I S . J I
I I wickler roboter 12 Schalen mit Kamera Nenn 200 g I
I I \ v . S . S . J . J
I 1 1 1 I
I 1 1 1
1 1 I
I I 1 1 I I
| I G =/ N |
__4_____________________________________________________________________________________________________J
I Etikett, MHD, Charge Mittelwert =200 g
a N
[ - \
l_ [rpp— * FTF-701/702 m 4 °C, Versand Packmittel von der Schleuse ebenfalls Gber FTF
Sicherheitsscanner
fahrerlose Stapler W
\ J
" 7
Projekt Planinhalt Plan-Nr. Blatt Index Gezeichnet Geprift Status
Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei R&I-FlieBbild, Reifelager-Logistik und Wiirfellinie KAE-RI-001 10von N C M. Gilg, 03.11.2026 offen Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




PLT-Stellenliste und Signale

Automatisch aus den R&I-Blattern 2 bis 10 abgeleitet: jede PLT-Stelle, jedes automatische Ventil, jede Pumpe und jedes Rihrwerk mit Signalart nach der Feldebenen-Regel. Grundlage fur Leitsystem, Hardwarekonfiguration und E-Planung.

Stelle
QIRA103
XV-107
XV-101
PI101
XV-102
LS 101
P-101

sic 101
PIA102
PDIA 101
F10101
TIRA 104
TCV-102
TICA102
XV-106
XV-108
M-201
ZSA 201
LSA+201
TIRA 201
LIR 201
LSA-201
M-202
ZSA 202
LSA+202
TIRA 202
LIR 202
LSA-202
XV-211
XV-212
XV-213
XV-221
XV-222
XV-223
XV-214
XV-224
XV-301
XV-302
XV-303
XV-304
XV-305
XV-306
P-201
SIC 201
PIA 201
LCV-301
LIC 301
XV-311
P-301
PIA 301
PCV-303
PIC 303
TIC 307
FCV-303
QIC 303
TICZ302A
TIRS302B
FDV-302
PDISA 302

~APr > PP DPEED>DPEEDDPDEPEEDDD NN N NN NN NN N NN NN AN N NN NN NN AN N NN NN NNNNNNNNDNNNDNDDN

Art

PLT-Stelle
Doppelsitzventil
Auf/Zu-Ventil
PLT-Stelle
Auf/Zu-Ventil
PLT-Stelle
Pumpe
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Regelventil
PLT-Stelle
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Rihrwerk
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Rihrwerk
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Pumpe
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Regelventil
PLT-Stelle
Doppelsitzventil
Pumpe
PLT-Stelle
Regelventil
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Regelventil
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Umschaltventil
PLT-Stelle

Signal

Al4...20mA HART

AS-i, 3 Ausgéange, 3 Rlickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
vor Ort

AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
D24V

PROFINET Umrichter

Al4...20 mA HART

Al4...20 mA HART

Al4...20 mA HART

Al4...20 mA HART

Al4...20mA HART

A0 4...20 mA HART

Al4...20mA HART

AS-i, 3 Ausgéange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
Motorstarter ET 200SP

DI24V

DI24V

Al4..20mA HART

Al4..20mA HART

DI24V

Motorstarter ET 200SP

DI24V

DI24V

Al4..20mA HART

Al4..20mA HART

DI24V

AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Rickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Rickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Rickmeldungen
PROFINET Umrichter

Al4..20mA HART

Al4..20mA HART

OEM

Al4..20mA HART

AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
OEM

Al4...20mA HART

OEM

OEM tber OPC UA

Al4...20mA HART

OEM

Al4...20mA HART

OEM tber OPC UA

OEM tber OPC UA

OEM

OEM tber OPC UA

=}
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Stelle
P-305
TCV-302
TCV-303
FIR 303
OIR 303
TIC 303
XV-312
XV-313
M-304
LIR 304
TIR 304
XV-341
P-304
XV-342
SIC 401
XV-411
XV-412
XV-413
QIR 401
LSA+401
WIRC 401
TCV-411
XV-415
XV-416
P-401
TICA 401
SIC 402
XV-421
XV-422
XV-423
0IR 402
LSA+402
WIRC 402
TCV-421
XV-425
XV-426
P-402
TICA 402
LSA- 440
DP-440
TIC 441
LIR 441
DP-441
LSA- 442
DP-442
XV-441
XV-442
XV-443
LIC 410
PCV-420
PIC 420
XV-431
TCV-431
LSA+451
LIC 451
TIR 451
XV-451
P-451
SIC 451

Art

Pumpe
Regelventil
Regelventil
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Doppelsitzventil
Doppelsitzventil
Rihrwerk
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Doppelsitzventil
Pumpe
Doppelsitzventil
PLT-Stelle
Doppelsitzventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Regelventil
Auf/Zu-Ventil
Doppelsitzventil
Pumpe
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Doppelsitzventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Regelventil
Auf/Zu-Ventil
Doppelsitzventil
Pumpe
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Pumpe
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Pumpe
PLT-Stelle
Pumpe
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
PLT-Stelle
Regelventil
PLT-Stelle
Auf/Zu-Ventil
Regelventil
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Doppelsitzventil
Pumpe
PLT-Stelle

Signal

OEM

OEM

OEM

Al4...20mA HART

Al4...20mA HART

Al4...20mA HART

AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Rlickmeldungen
Motorstarter ET 200SP

Al'4..20mA HART

Al'4..20mA HART

AS-i, 3 Ausgange, 3 Rlickmeldungen
Motorstarter ET 200SP

AS-i, 3 Ausgange, 3 Rlickmeldungen
OEM tber OPC UA

AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
Al4..20mA HART

DI 24V

Al4...20mA HART

A0 4...20 mA HART

AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
OEM

Al4..20mA HART

OEM lber OPC UA

AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
Al4...20mA HART

DI24V

Al'4..20mA HART

A0 4...20 mA HART

AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Rickmeldungen
OEM

Al4...20mA HART

DI 24V

Motorstarter ET 200SP

Al'4..20mA HART

Al'4..20mA HART

Motorstarter ET 200SP

DI 24V

Motorstarter ET 200SP

AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
OEM lber OPC UA

OEM

OEM lber OPC UA

AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
A0 4...20 mA HART

DI 24V

Al4...20mA HART

Al4...20mA HART

AS-i, 3 Ausgange, 3 Rickmeldungen
PROFINET Umrichter

Al4...20mA HART

Analogeingéange 4...20 mA HART 7
Analogausgange zu Regelventilen 12
Digitaleingange 24V 23
Ventile Gber AS-i 7
Umrichter tber PROFINET 5
Motorstarter 15
Signale in Paketen, tiber OPC UA 34
Anzeigenvor Ort 2
Summe Eintrage 233

BI. Stelle Art

6 F10 451 PLT-Stelle

6 TCV-451 Regelventil

6 TIC 451 PLT-Stelle

6 XV-452 Doppelsitzventil
6 LIR 453 PLT-Stelle

6 TIR 453 PLT-Stelle

6 XV-454 Doppelsitzventil
6 XV-453 Doppelsitzventil
6 ZSA 203 PLT-Stelle

6 LSA+203 PLT-Stelle

6 TIRA 203 PLT-Stelle

6 LIR 203 PLT-Stelle

6 XV-231 Doppelsitzventil
6 XV-232 Auf/Zu-Ventil
6 XV-233 Doppelsitzventil
6 P-203 Pumpe

6 F10203 PLT-Stelle

6 XV-234 Doppelsitzventil
6 LSA-203 PLT-Stelle

7 LIR 450 PLT-Stelle

7 XV-455 Auf/Zu-Ventil
7 P-455 Pumpe

7 P1455 PLT-Stelle

7 0IC 450 PLT-Stelle

7 OIR 452 PLT-Stelle

7 TCV-455 Regelventil

7 TIC 450 PLT-Stelle

7 FCV-457 Regelventil

7 F10 457 PLT-Stelle

7 XV-457 Auf/Zu-Ventil

7 LSA 457 PLT-Stelle

7 TCV-470A Regelventil

7 XV-471A Auf/Zu-Ventil

7 TCV-470B Regelventil

7 XV-471B Auf/Zu-Ventil

7 TIC 460 PLT-Stelle

7 MIC 460 PLT-Stelle

7 TCV-480 Regelventil

7 TICA 480 PLT-Stelle

7 HS 481 PLT-Stelle

8 XV-603 Auf/Zu-Ventil

8 XV-614 Auf/Zu-Ventil

8 LSA+601 PLT-Stelle

8 LIC 601 PLT-Stelle

8 TIR 601 PLT-Stelle

8 LSA-601 PLT-Stelle

8 XV-611 Auf/Zu-Ventil

8 XV-661 Auf/Zu-Ventil

8 LSA+602 PLT-Stelle

8 LIC 602 PLT-Stelle

8 TIR 602 PLT-Stelle

8 LSA-602 PLT-Stelle

8 XV-612 Auf/Zu-Ventil

8 XV-662 Auf/Zu-Ventil

8 LSA+603 PLT-Stelle

8 LIC 603 PLT-Stelle

8 TIR603 PLT-Stelle

8 LSA-603 PLT-Stelle

8 XV-613 Auf/Zu-Ventil

Signal

Al'4...20mA HART

A0 4...20 mA HART

Al'4...20mA HART

AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
Al4...20mA HART

Al4...20mA HART

AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
DI 24V

DI 24V

Al'4...20mA HART

Al'4...20mA HART

AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
PROFINET Umrichter

Al'4..20mA HART

AS-i, 3 Ausgange, 3 Riickmeldungen
DI 24V

Al'4..20mA HART

AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
Motorstarter ET 200SP

vor Ort

Al'4..20mA HART

Al'4..20mA HART

A0 4...20 mA HART

Al'4..20mA HART

A0 4...20 mA HART

Al'4..20mA HART

AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
DI 24V

A0 4...20 mA HART

AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
A0 4...20 mA HART

AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
Al'4..20mA HART

Al'4..20mA HART

A0 4...20 mA HART

Al'4..20mA HART

DI 24V

AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
DI 24V

Al'4...20mA HART

Al'4...20mA HART

DI 24V

AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
DI24V

Al'4...20mA HART

Al'4...20mA HART

DI 24V

AS-i, 1Ausgang, 2 Rtickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rtickmeldungen
DI 24V

Al4...20mA HART

Al4...20mA HART

DI24V

AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen

=}

Stelle
XV-663
DP-601
DP-602
P-601
SiC 601
FIC 601
TCV-601
TiC 601
PIA 601
XV-621
XV-622
XV-623
XV-624
XV-625
XV-626
XV-651
XV-652
XV-653
XV-654
XV-655
XV-656
P-602
Qic 601
TIR 604
XV-664
PIA 801
FQ701
PCV-841
LIC 805
P-805
P-802A
P-802B
FQ 703
TIR 802
PIA 803
FQ 704
FQ 702
QIC 805
P-806
FQ 805
TIR 806
10 Gl 461
10 ZSA 461
10 ZSA 459
10 WI 462
10 TIC 466
10 QIC 466
10 25480
10 SIC 481

O O O W O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O O W 0 O W O 0 o

10 OIRA 483

10 TIC 483
10 0SA 487

10 WSA 484

10 0SA 485
10 ZSA 488
10 SA 701

Art
Auf/Zu-Ventil
Pumpe
Pumpe
Pumpe
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Regelventil
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Auf/Zu-Ventil
Pumpe
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Auf/Zu-Ventil
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Regelventil
PLT-Stelle
Pumpe
Pumpe
Pumpe
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
Pumpe
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle
PLT-Stelle

Signal

AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
Motorstarter ET 200SP
Motorstarter ET 200SP

PROFINET Umrichter

Al4...20mA HART

Al4...20mA HART

AO 4...20 mA HART

Al4...20mA HART

Al4...20mA HART

AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Rickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
AS-i, 1Ausgang, 2 Riickmeldungen
Motorstarter ET 200SP
Al4...20mA HART

Al4...20mA HART

AS-i, 1 Ausgang, 2 Riickmeldungen
Al4...20mA HART

Al4...20mA HART

A0 4...20 mA HART

Al4...20mA HART

Motorstarter ET 200SP
Motorstarter ET 200SP
Motorstarter ET 200SP
Al4..20mA HART

Al4..20mA HART

Al4..20mA HART

Al4..20mA HART

Al4..20mA HART

Al4..20mA HART

Motorstarter ET 200SP
Al4...20mA HART

Al4...20mA HART

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

OEM Uber OPC UA

Projekt

Umbau Bestandshalle zur Hartkaserei

Planinhalt

R&I-FlieBbild, PLT-Stellenliste und Signale

Plan-Nr.

KAE-RI-001

Blatt

Mvon

Index

Gezeichnet

M. Gilg, 03.11.2026

Geprift

offen

Status

Entwurf zur Abstimmung, Index C

Nicht zur Ausfiihrung freigegeben. Nennweiten und Armaturen

nach Annahmen auf Blatt 1, mit Lieferantenangaben zu bestétigen.




